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EC Deklaracja Zgodno$¢

na urzadzenia
Zgodnie z aneksem Il 1A Dyrektywy Maszynowej 2006/42/EC w aktualnej wersji

Producent
Tube-Mac Piping Technologies Ltd.
853 Arvin. Ave
Stoney Creek, ON CANADA
L8E 5N8

Deklaruje w petni odpowiedzialnie, ze ,wymienione wyposazenie” opisane ponizej:

Oznaczenie: PYPLOK®
Rodzaje i nazwy handlowe: DLT10, DLT20, DLT40, DLT55, DLT70, DLT86
Charakterystyka: Wymienione urzadzenia napedzane hydraulicznie stuzg do

zaciskania elementow tgczacych rury:
Od maja 2016

Zgodnie ze wszystkim odpowiednimi przepisami z Dyrektywy 2006/42/EC (Maszyny) oraz 2014/68/EU
(Urzadzenia Cisnieniowe). Nastepujgce normy zharmonizowane sg stosowane:

EN ISO 12100: 2010: bezpieczenstwo maszyn, Zasady
EN ISO 4413: 2010, urzadzenia hydrauliczne

Dokumentacja techniczna dla tych produktéw przygotowana przez:
Tube-Mac Piping Technologies GmbH
Egon-Schiele-Strale 1
4614 Marchtrenk, Austria

Przez modyfikacje maszyny, a takze do niezgodnoséci z postanowieniami instrukcji obstugi, deklaracja ta
traci swojg wazno$¢.
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Instrukcja montazu

Bezpieczenstwo

Przeczytaj doktadnie wszystkie instrukcje, ostrzezenia i uwagi. Nalezy przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczeristwa,
A aby unikng¢ obrazen ciafa lub uszkodzenia mienia w czasie dziatania urzadzer. Tube-Mac® nie ponosi odpowiedzialnosci
za szkody wynikajace z uzycia niebezpiecznych produktdw, braku lub niewtasciwej konserwacii produktu, czy dziatania
systemu. Prosimy o kontakt z Tube-Mac® w razie watpliwosci co do zasad bezpieczeristwa i zasad montazu. Tylko
przeszkolony personel z certyfikowanymi kartami PYPLOK® Instalator moga stosowac oprzyrzadowanie.

podczas pracy urzadzenia. Trzymaé gtowe w potozeniu z dala od narzedzia ale w obszarze, ktéry pozwala na

i'j Aby unikna¢ obrazen ciata nalezy utrzymywac rece/palce z dala od gtowicy urzadzenia i czesci ruchomych
wizualna kontrole przebiegu procesu zaciskania.

Przed przystapieniem do pracy narzedzia przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa urzadzenia PYPLOK® w tym bloku
i gtowicy wykluczajac ewentualne pekniecia, uszkodzenia lub zuzycia narzedzia

Nigdy nie uzywaj urzadzenia PYPLOK® bez gtowicy lub odpowiednio zatozonej gtowicy ze wzgledu na
mozliwos¢ uszkodzenia urzadzenia.

Podczas obstugi sprzetu hydraulicznego stosowac odpowiednie $rodki ochrony osobistej.

Cisnienie w uktadzie i pompa nie moze przekroczy¢ maksymalnego dopuszczalnego cisnienia roboczego
PYPLOK® 10000 psi / 690 bar. Nigdy nie ustawia¢ zaworu bezpieczenstwa dla pompy wyzszej wartosci niz
10.000 psi / 690 bar. Wyzsze parametry moga spowodowac uszkodzenie sprzetu lub zranienia instalatora.

Sprawdz i zabezpiecz podtaczenie przewodow przed uruchomieniem urzadzenia PYPLOK®. Upewnij sie,
ze waz nie jest zagiety. Sprawdz czy wszystkie urzadzenia poprawnie dziataja przed montazem. Sprawdz i
zabezpiecz podigczenia przewodow przed uruchomieniem narzedzia PYPLOK®.

Czes$¢ urzadzen PYPLOK® moze by¢ ciezkie. Nalezy zachowac ostrozno$é podczas podnoszenia i transportu
urzadzen. Nie podnos urzadzen PYPLOK® za waz lub obrotowe elementy. Uzywac uchwytéw lub innych
$rodkéw do obstugi oprzyrzadowania w bezpieczny sposob.

Urzadzenie PYPLOK® musi by¢ obstugiwane wytacznie przez wykwalifikowanego instalatora PYPLOK®. W
przypadku potrzebnej naprawy prosimy skontaktowac sie z obstugg Autoryzowanego Dealera PYPLOK® aby
uzyskac wiecej informacii. NIE prébowac naprawia¢ urzadzenia. Urzadzenie musi byé serwisowane co kazde
10.000 cykli lub 5 lat (w zaleznosci od tego co nastapi wczesniej) i jest obowiazkiem wiasciciela urzadzenia aby
skontaktowac sie z lokalnym dealerem PYPLOK®.

Natychmiast przerwac prace urzadzenia, jesli jakakolwiek czes¢ wskazuje na zuzycie lub uszkodzenie. Nalezy
skontaktowac sie z lokalnym dealerem PYPLOK® aby wymieni¢ czes¢ urzadzenia.

OSTRZEZENIE:
NIEZASTOSOWANIE SIE DO INSTRUKCJI OBSLUGI URZADZENIA LUB NIEWEASCIWE UZYCIE PRODUKTU MOZE
SPOWODOWAC SMIERC, OBRAZENIA LUB USZKODZENIA MIENIA.
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Instrukcja montazu

PYPLOK® Urzadzenie zaciskajace i osprzet

Narzedzie musi by¢ obstugiwane przez wykwalifikowanych i przeszkolonych pracownikéw. PATRZ
PYPLOK® Instrukcja montazu dla prawidtowego i bezpiecznego montazu. Ze wzgledu na duza
site zaciskania, gtowica i gornej czes¢ urzadzenia musi byé w poprawnie ztozona i czysta po obu
stronach. Niepoprawne ztozenie moze doprowadzi¢ do awarii. Potaczenie szybko ztaczki musi byé
wykonane poprawnie przed wiaczeniem pompy. Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze nie moze
przekraczaé 10.000 psi / 690 BAR.

/MATRYCA ZACISKOWA

GLOWICA
/ PLYTKA
KOKCOWA
(2) NA GEOWICY
(2) NA DOLNEJ
MATRYCY BLOKU

MIEJSCA IDENTYFIKACJI
OZNACZENIA URZADZENIA |

INFORMACJE DOLNY BLOK

GLOWICY

URZADZENIE
HYDRAULICZNE

ZEN_SKA SZYBKOZLACZKA PODEACZENIA
WEZA HYDRAULICZNEGO

1. Urzadzenia PYPLOK® przeznaczone sg do instalowania ztgczek PYPLOK® w bezpieczny i
skuteczny sposéb. Dziatanie narzedzia hydraulicznego powoduje zaci$niecie ztaczek PYPLOK®
dopasowujac je do rurociggu na state, szczelnie iw sposob niespawany.

2. Wybierz wtasciwy zestaw matryc, posmaruj smarem dolny blok gtowicy i umies¢ szczeki matrycy
w obu czesciach gtowicy dolnej i gornej. Przymocuj ptytki koricowe za pomoca $rub upewniajac
sie, ze matryce znajduja sie w otwartych szczelinach. Pamietaj, ze informacje NSDS dla smaru
jest dostepna na zyczenie i w dtugotrwatym kontakcie ze skérg nalezy go unikac.

3. Upewnij, ze matryce sg umieszczone odpowiednio wewnatrz ptyt montazowych i mogg poruszac
sie swobodnie po wtaczeniu urzadzenia.

Przy wymianie zestawy matryc na inny rozmiar $ledz caty proces od poczatku.

5. Uzywane matryce majg by¢ sprawdzane pod katem zanieczyszczen i nalezy je czysci¢ w razie
potrzeby. Powinny by¢ czyszczone sprezonym powietrzem, miekka szczotka lub szmatka recznie
usuwajac stary smar i zanieczyszczenia wewnatrz szczelin dyszy i innych powierzchni.
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Instrukcja montazu

PYPLOK® elementy urzadzenia zaciskajacego i oprzyrzadowanie

Niniejsza instrukcja obejmuje nastepujace serie oprzyrzadowania PYPLOK®, ktére majg nastepujace
ponizsze zakresy wielkosci. W celu uzyskania bardziej szczegétowych numerdw katalogowych i
doboru narzedzi patrz na stronach 15-19 matrycy elementéw urzadzen:

DLT10 - 1/4” OD i 6mm-8mm

DLT20 - 1/4”-3/8” NPS, 1/4”-5/8” OD i 6mm-16mm

DLT40 - 1/47-3/4” NPS, 3/8”-1” OD i 8mm-30mm

DLT55 - 1/2”-1-1/2” NPS, 17-2” OD i 22mm-50mm

DLT70 - 17-3” NPS, 1-1/2”-2” OD i 35mm-60mm

DLT86 — 3"-4” NPS

Wszystkie narzedzia posiadaja nastepujace informacje dotyczace
wyboru i identyfikacji:

A) Firma/Nazwa produktu

B) Projektowana seria/Numer czesci

C) Numer seryjny

D) Pochodzenie materiatu

E) Kraj produkcji CAN = Kanada

F) Data produkcji/Data montazu wskazana przez numer tygodnia i rok

A
\
PYPLOK®

BT  bLr7omaPwoooo
> S/N50-14-095
¢ yvé can 1615 CE€
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Instrukcja montazu

PYPLOK® wymagania dla pomp napedzajacych urzadzenie

1. W zaleznosci od aplikacji oraz wymogoéw srodowiskowych mozemy wybrac rézne rodzaje pomp:
elektryczne, pneumatyczne, reczne, akumulatorowe.

2. Pompy hydrauliczne uzywane do pracy z urzadzeniami PYPLOK® musi by¢ w stanie podac,
ale nie przekroczy¢ 10000 psi / 690 bar i posiada¢ wewnetrzny zawér bezpieczenstwa, aby
zapobiec podawania ci$nienia wyzszego niz 10.000 psi / 690 bar do urzgdzen PYPLOK®.

3. Pompy z napedem musza dziata¢ w trybie hold-to-run (zasilanie hydrauliczne tylko tak dfugo,
jak przycisk startujacy jest aktywny). PYPLOK® zdefiniowat PL = ¢ (EN I1SO 13849) jako wymdg
obwodu sterujacego.

4. Waz hydrauliczny i szybkoztgcze taczace pompe i urzadzenie PYPLOK® muszg by¢
przystosowane do ci$nienia 10000 psi / 690 bar.

Ponizsze pompy sa oferowane przez Tube-Mac® do napedzania urzadzenia PYPLOK®:

WUD1100EU100 - 220 Volt pompa
elektryczna kompletna z wezem 10000

= P392 - pompa reczna w komplecie z

sem 10000 PS|
WUD1100BU100 - 110 Volt pompa W

elektryczna kompletna z wezem 10000
PSI

B70M-P24 - Pompa akumulatorowa

| 10. PSI 110V z t ki
XA11G - Pneumatyczny Pompa QD[] T 2R

e 2 ez O () B70M-P24-220 - Pompa akumulatorowa

10.000 PSI 220V z tadowarka

Cisnienie w ukfadzie i pompie nie moze przekroczy¢ maksymalnego dopuszczalnego cisnienia roboczego
PYPLOK® 10000 psi / 690 bar. Nigdy nie ustawia¢ zaworu bezpieczenstwa dla pompy wyzszej wartosci niz
10.000 psi / 690 bar. Wyzsze parametry moga spowodowac uszkodzenie sprzetu lub zranienia instalatora.
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Instrukcja montazu

Przygotowanie rur

Przeciac¢ rure do zadanej
dtugosci.

Upewnic sie, ze ciecie
jest pod katem prostym,
ale odchytki do 5° sa
dopuszczalne.

Rura musi by¢ wolna od
zadziordéw, rdzy, farb,
lakierow i wiekszych
zadrapan, ubytkéw lub
spawow.

Stosuj papier

Scierny z tlenkiem

glinu o ziarnistosci
80-400 usuwajac
zanieczyszczenia na
catej powierzchni rury do
gotego metalu wykonujac
ten zabieg recznie lub
maszynowo.

Wazne jest, aby
wszystkie oczyszczenia
rury zewnetrznej byty
wykonane tylko w
kierunku promienistym
na rurze, a nie w kierunku
wzdtuznym.

Nie uzywaj szlifierki lub
innych narzedzi, ktére
pozostawig szorstka,
nierébwna powierzchnie.

Nie uzywaj szczotki
drucianej, aby usung¢
lakier.

Po usunieciu zadzioréw z
zewnetrznej powierzchni
rury nalezy rowniez
usuna¢ zadziory powstate
na wewnetrznej stronie
uzywajac do tego
odpowiedniego narzedzia.

Bardzo wazne jest, aby
usuna¢ wszystkie ostre
krawedzie, aby zapobiec
uszkodzeniu o-ringéw
ztaczek PYPLOK®.

PYPLOK.com




Instrukcja montazu

Przygotowanie rur - wskazowki

Obrdka powierzchni rur ze stali weglowej

Szczeg6lng uwage nalezy zachowac przy przygotowywaniu powierzchni rur ze stali weglowej, ktére
byly lakierowane, malowane, cynkowane lub inne. Wszystkie elementy powierzchniowe musza by¢
catkowicie usuniete zgodnie z powyzszymi metodami przygotowywania rur tak aby powierzchnia
rury byta wyczyszczona do gotego metalu. Jesli obszar na ktérym ma zostac zacisnieta ztgczka
PYPLOK® nie jest wyczyszczony do gotego metalu uszczelnienie ztgczka PYPLOK® moze byé
ograniczone. Przyktady niewtasciwie przygotowanych powierzchni rur znajduja sie ponizej:

Powierzchnia nieoczyszczona Lakier nie usuniety z rury Powierzchnia rury
przygotowana prawidiowo

Aplikacje z gazem

Gazy, takie jak azot sg wykonane z malenkich czasteczek ktore sg w stanie przej$é przez
najmniejsze nieszczelnosci na powierzchniach rur. Wszelkie resztki obcego materiatu czy ubytki
powierzchniowe/ zadrapania moga powodowac wycieki. Niezawodne potaczenie uzyskuje sie, gdy
wszystkie zalecania z instrukcji montazu sg przestrzegane w tym bardzo specyficznym procesie
przygotowania powierzchni rury. Jesli jest to mozliwe nalezy stosowac rury o wiekszych grubosciach
$cianek w celu zapewnienia bardziej niezawodnego uszczelnienia. Moze to by¢ konieczne
szczegdlnie w momencie proby cisnieniowej, kiedy cisnienie jest na znacznie wiekszym poziomie niz
ci$nienie podczas uzytkowania instalacji. Wieksza grubo$¢ scianki pomoze réwniez ,,ustawic” rure
do montazu zitgczki.
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Instrukcja montazu

prawdz srednice rury za pomoca miernika

*  Miernik w pozycji maximum powinien +  Miernik w pozycji minimum moze nie
obejmowac 360° wokot rury. Powierzch- obejmowaé 360° wokot rury. Powierzchnia
nia rury, ktéra powinna by¢ zmierzona jest rury, ktéra powinna by¢ zmierzona jest
miejscem, w ktérym ma by¢ zainstalowana miejscem, w ktérym ma by¢ zainstalowana
zlaczka PYPLOK®. ztaczka PYPLOK®.

Uwaga: Jesli te kryteria pomiaru nie sa spetnione, to nowy pomiar powinien by¢ wykonany w innym miejscu rury,
aby potwierdzi¢ czy mierzona rura posiada wtasciwe wymiary. Jesli nie, nalezy uzy¢ rur o wiasciwych wymiarach.
Instalacje, ktére nie spetniaja wymaganego pomiaru moga nie dziata¢ prawidtowo po zacisnieciu ztaczek PYPLOK®.

Znakowanie rur

OZNACZENIE ,A” OZNACZENIE
WYKONANE ZA POMOCA »B” NA KONCU
OWALNEGO OTWORU MIERNIKA

OMIERNIK WYMIAROW

OGRANICZNIK
TRZPIENIOWY
+  Ustawi¢ miernik wymiarow +  Zréb owalne oznaczenie «  Zrdb oznaczenie ,B” w
w miejscu na rurze tak ,A” na rurze przez owalny postaci linii na koncu
aby ogranicznik byt na otwér w mierniku miernika

koncu rury i docisna¢ jak
pokazano na rysunku.

Uwaga: Minimalny odstep miedzy dwoma tacznikami wynosi 2x $rednica rury. Pozwala to na
manometr kontrolny, aby zmiesci¢ pomiedzy dwoma przytaczami do kontroli i prawidiowego
dziatania ztaczki. Nalezy ponadto zauwazy¢é, ze montaz nie moze by¢ zainstalowany wewnatrz
promienia zakretu, a tylko prosty odcinek rury moga by¢ uzywane.
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Instrukcja montazu

Pozycja ztaczki i wyréwnanie

+  Przesun zilaczke tak, aby najlepiej +  Widz koniec drugiej rury do ztaczki, tak aby
w po’fowig zakrywata owalny ksztatt konce rur dotykaty sie wewnatrz.
oznaczenia ,A”. +  Oznaczenia ,,A” powinny byé widoczne, jak

«  Krawedz ztgczki musi pokrywac sie z pokazano na rysunku.

dowolng czescig owalnego znaku.
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Instrukcja montazu

Zaciskanie pojedyncze Zaciskanie podwajne Zaciskanie potrojne

..................

Matryca zaciskajgca e

\

Zacisniecie 1 T S S

Zacisniecie 2

Zacisniecie 3

Wszystkie wypukte powierzchnie musza zostaé zacisniete.

Kolejnos$¢ zaciskania pokazano powyzej. Zaci$niecia w 1, 2 i 3 konfiguracjach ktére zmieniajg w
zaleznosci od wielkosci $rednicy rury, odpowiednio dobierane sg ztgczki, seria i model narzedzia
zaciskajacego. Always start with the outside swage first and work towards the middle of the
coupling.

Zawsze najpierw wykonuj zewnetrzne zacisniecie, a nastepnie kolejne do $rodka ztgczki.

Uwaga: W przypadku rur ciezkich i rur Duplex/Superduplex wymagane jest podwdjne
zacisniecie kazdego z pasma. Najpierw zaci$niecie w jednym miejscu, obrét o 90 ° PYPLOK®
narzedzia i zaci$niecie ponownie. Jest to konieczne tylko wtedy, gdy miernik nie przechodzi
przez elementy zacisniete po pierwszym zacisnieciu lub do zastosowan gazowych niskiego
cisnienia.
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Instrukcja montazu

Uzycie zaciskarki, pompy i matryc

Szczelina-przed
rozpoczeciem
zaciskania

Brak
szczeliny-po
zacisnieciu

»  Przed rozpoczeciem zaciskania nalezy
zauwazy¢ réznic uwage na szczeling
pomiedzy elementami gtowicy zaciskajace;j
- Agregat hydrauliczny bedac

urzadzeniem elektrycznym, recznym
lub pneumatycznym musi wytworzy¢
ci$nienie tak aby przeptyw oleju
spowodowat prace urzadzenia
PYPLOK®.

- Nalezy pamietac, ze narzedzia
PYPLOK® maja emisje hatasu <70dB
A).

Cisnienie z agregatu porusza nizszy blok
matrycy oraz gérna gtowice tym samym
ksztattujac ztaczke na rurze.

Zacisniecie jest zakoniczone, gdy szczelina
pomiedzy elementami gtowicy si¢ zamknie

W przypadku, gdy pompa ma bezpiecznik z
10000 psi / 690 bar narzedzie zatrzyma sie
po zgciénieciu i powrdci do pozycji przed
zaci$nieciem.
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Instrukcja montazu

rola Srednicy zacisnietej ztaczki

Kazda ztgczka po zacisnieciu musi by¢ sprawdzona miernikiem wymiarow.
Miernik wymiaréw musi swobodnie obraca¢ sie wokét kazdego zaci$nietego.

Zacisniecie akceptowalne Zacisniecie nieakceptowalne

S

2 Punkty Kontaktowe co 180°

Wskazuije, ze $rednica ztgczki jest za duza
i trzeba ponownie zacisnaé

» 2 Punkty kontaktowe co 90° .
- Akceptowalne zacisniecie o

Jesli przez jakikolwiek obszar zacisnietych pasm nie przechodzi swobodnie miernik wymiarow to
zlgczki muszag by¢ ponownie zacisniete.

Moze byé wymagane ponowne zaci$niecie a nastepnie obrécié narzedzie o 90 ° i ponownie
zacisnac.

Po powtdrzeniu montazu nalezy sprawdzi¢ miernikiem wymiar, jak powyzej.
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Instrukcja montazu

Kontrola potozenia zacisnietej ztaczki

Znak “B” Znak “A”

s

+ Sprawdz, czy potozenie ztaczki wzgledem potaczonych rur jest prawidtowe, czy cze$¢ owalnego
znaku “A” jest widoczna spod zigczki.

W przypadku gdy znak “A” nie jest wyraznie widoczny, kontrola znaku “B” moze by¢
wykorzystana do zweryfikowania prawidtowego umiejscowienia ztgczki na potaczonych rurach.

+  Przytozy¢ miernik wymiaréw do konca zainstalowanej ztaczki, umieszczajgc strong z trzpieniem
»do gory” i sprawdzi¢, czy znak “B” jest widoczny w owalnym otworze miernika wymiarow.

PYPLOK.com 13
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Rozwiazywanie probleméw

Problem

Mozliwy powod

Rozwiazanie

Miernik wymiaréw nie pasuje do rury

Zfa $rednica rury lub rura o
niewfasciwych tolerancjach
wymiarow

Sprawdz wtasciwg Srednice rury i
wiasciwy miernik wymiarow

Miernik wymiaréw nie obraca sie
swobodnie na zacisnigtej ztagczce

Proces zacisniecia nie przebiegt
do korica. Niewtasciwe ci$nienie
pompy. Uzyto ztej matrycy, brudne;j
lub zuzytej.

Powtorzy¢ ponownie zaci$nigcie
obracajac urzadzenie o
90°wzgledem pierwotnego
ustawienia. Sprawdz ci$nienie.
Sprawdz czystos¢ gtowicy.

Oznaczenie na rurze nie jest
widoczne

Ztaczka nieprawidtowo
umiejscowione przed zacisnigciem

Zmien pofozenie ztaczki

Urzadzenie nie wraca do
pierwotnego potozenia po
zacisnieciu

Nieprawidtowo podtgczony waz

Odtaczy¢ waz i podigczyé go
ponownie

Procedura

Konserwacja urzadzenia

Czestotliwosé

Sprawdz wszystkie komponenty czy sg wolne od
gtebokich zadrapan, ubytkéw, peknie¢ lub innych
nienaturalnego wykoriczenia powierzchni.

Przed kazdym uzyciem. Przerwac, jezeli zauwazone i
kontaktowac sie z dostawca.

Sprawdz matryce i elementy gtowicy czy nie ma
obcego materiatu lub miedzy szczelinami gtowicy.

Przed kazdym uzyciem. Czystym sprezonym
powietrzem, miekkg szczotkg lub szmatkg recznie
usuwajgc wszystkie stare smary z wewnatrz szczelin
dyszy i innych powierzchni. Nastepnie natozy¢ nowa
warstwe smaru przed uzyciem.

Sprawdzi¢ wszystkie szybkie potaczenia i czesci weza.

Przed kazdym uzyciem. Dokreci¢ luzne elementy w
przypadku uszkodzen skontaktuj sie z dostawcyg

Sprawdz/wykalibruj mierniki wymiarow

W przypadku uszkodzenia wymaga re-certyfikacji.

Serwis

Co 10.000 cykli lub 5 lat (w zaleznoSci co nastapi
pierwsze). Narzedzie musi by¢ odestane do Tube-Mac
aby przeprowadzi¢ serwis i ponowng certyfikacje.

PYPLOK.com



PYPLOK® Tool Matrix

Model 40 Power Unit - DLT4A0MAPWO0000

5 Fitting Inspection . . Upper Lower Endplate *Head
iz . Di Die Block H
Size | ceries | Gauge B! DIATE Gt Endplates | Endplates Bolts Assembly
Model 40-00" Series
14" DM 20 DLT40PYIG3804 | DLT40PYDI3804 DLT40PYHA3804
Series DLT40MADAQ000 | DLT40MAHDO0OO | DLT40PYEU000O | DLT40PYELO00O
3/8” DLT40PYIG3806 | DLT40PYDI3806 MS51595-61 | DLTAOPYHA3806
10-24 x 3/8”
Model 40 - 02' Series Flat Socket Cap
V2" | [gp  |DLT40PYIG3308|DLTA0PYDI3E08 DLT40PYHA3808
Series DLT40MADAQ002 | DLT40MAHD0002 | DLT40PYEU0002 | DLT40PYEL0002
3/4” DLT40PYIG3812| DLT40PYDI3812 DLT40PYHA3812
. Inspection . . Upper Lower Endplate *Head
Hl Series Gauge DIDEE WBEITE JEE Endplates Endplates Bolts Assembly
Model 55 - 01’ Series
122 DLT40PYIG3808 | DLT55PYDI3808 DLT55PYHA3808
3/4” DLT40PYIG3812|DLT55PYDI3812 MS51595-61 | DLTS5PYHA3812
DM 20 10-24 x 3/8”
17 Series | PLT55PYIG3816(DLTS5PYDI3816 | DLTSSMADAODO! | DLTSSMAHDO0O | DLTSSPYEUO0OT | DLTSSPYELO0O1 Flat Socket Cap | pLT55PYHA3816
1-1/4” DLT55PYIG3820| DLT55PYDI3820 DLT55PYHA3820
1-1/2" DLT55PYIG3824 | DLT55PYDI3824 DLT55PYHA3824

Model 70 Power Unit - DLT70MAPW0000

5 Fitting Inspection . . Upper Lower Endplate *Head
izi N Di Die Block H
Size | ceries | Gauge B DIEE Gt Endplates | Endplates Bolts Assembly
Model 70 - 01" Series
1" DLT55PYIG3816|DLT70PYDI3816 DLT70PYHA3816
MS51595-61
114" ag  |PLTSSPYIG3820|DLT70PYDI3E20 10-24x3/8” | DLT70PYHA3820
Series DLT70MADAO0O1 | DLT7OMAHDOOO1 | DLT7OPYEUO0O1 | DLT70PYELOOO1 | Flat SocketCap | —
1-1/2 DLT55PYIG3824|DLT70PYDI3824 DLT70PYHA3824
2 DLT70PYIG3832| DLT70PYDI3832 DLT70PYHA3832

*Head Assembly Includes: Die Set, Die Block, Head, Endplates and Endplate Bolts
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PYPLOK® Tool Matrix
DM 60 Series - OD Tube

Model 10 Power Unit - DLT10MAPWO0000

A Fittin Inspection A A Upper Upper Lower Lower
size o 2 DieSet | Die Block oL o0
Series Gauge Inboard Outboard Inboard Outboard
Model 10 - 01 Series
1/4” ‘ gév:igg ‘Dmopwssm ‘ DLT10PYDI3704 ‘DmOMADAoum ‘DLT10MAHDODO1 DLT1UPSEU4006‘ DLT10PYFU704 ‘Dumpsmuos‘DLTmPSFLAous‘DLTmPVHAsm

Model 20 Power Unit - DLT20MAPWO0000

i Fitting | Inspection . . Upper Lower Endplate *Head
Sl Series Gauge LIDES: B GIEEE A Endplates Endplates Bolts Assembly
Model 20 - 00’ Series
3/8" DLT40PYIG3706 | DLT20PYDI3706 MS51595-61 | DLT20PYHA3706
DM 60 10-24 x 3/8”
12" Series | PLTAOPYIG3708|DLT20PYDI3708 | DLT20MADAOOO' | DLT20MADAOOO | DLTAOPYEU0OOO | DLT40PYEL000O Flat Socket Cap | pLT20PYHA3708
5/8” DLT40PYIG3710|DLT20PYDI3916 DLT20PYHA3916
Model 40 Power Unit - DLT40MAPWO0000
vy -
size le_ng Inspection Die Set Die Block Head Upper Lower Endplate Head
Series Gauge Endplates Endplates Bolts Assembly
Model 40 - 00’ Series
3/8” DLT40PYIG3706 | DLT40PYDI3706 DLT40PYHA3706
12 ggigg DLT40PYIG3708 | DLT40PYDI3708 | DLT40MADA0O0O | DLT40MAHDO00O | DLT40PYEU00OO | DLT40PYELO0OO DLT40PYHA3708
MS51595-61
5/8” DLT40PYIG3710|DLT40PYDI3916 10-24 x 3/8” | DLTA0PYHA3916
Flat Socket Cap
Model 40 - 02’ Series
3/4” DM 60 DLT40PYIG3712|DLT40PYDI3712 DLT40PYHA3712
Series DLT40MADA0002 | DLT40MAHD0002 | DLT40PYEU0002 | DLT40PYEL0002
17 DLT40PYIG3716 |DLT40PYDI3716 DLT40PYHA3716
Model 55 Power Unit - DLT55MAPWO0000
Fitting Inspection . . Upper Lower Endplate *Head
Series Gauge MDE: DD LI Endplates Endplates Bolts Assembly
Model 55 - 01" Series
17 DLT40PYIG3716|DLT55PYDI3716 DLT55PYHA3716
MS51595-61
LA - 60 DLT55PYIG3720|DLT55PYDI3720 10-24x 3/8” | DLT55PYHA3720
Serios DLT55MADA0001 | DLT55MAHDO001 | DLT55PYEU000T | DLT55PYEL0001 |  Flat Socket Cap
1-1/2” DLT55PYIG3938 [DLT55PYDI3938 DLT55PYHA3938
2" DLT55PYIG3732|DLT55PYDI3824 DLT55PYHA3824

*Head Assembly Includes: Die Set, Die Block, Head, Endplates and Endplate Bolts
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PYPLOK® Tool Matrix

Model 10 Power Unit - DLT10MAPWO0000

DM 80 Series - Rurociagi metryczne

Inspection " i Upper Upper Lower Lower *Head
Gauge e MO Inboard Outboard Inboard Outboard Assembly
Model 10 - 01’ Series
6mm oM DLT10PYIG3906 | DLT10PYDI3704 DLT10PYHA3704
Serigg DLT10MADAO0O1 | DLT10MAHDO0O1 | DLT10PSEU4006 | DLT10PYFU704 | DLT10PSEL4006 | DLT10PSFL4006
8mm DLT10PYIG3908 | DLT10PYDI3908 DLT10PYHA3908
Model 20 Power Unit - DLT20MAPWO0000
. Fitting Inspection . . Upper Lower Endplate *Head
iz . Die Set Die Block H
Size | eries Gauge B33 e Bloc Cet Endplates | Endplates | Bolis Assembly
Model 20 - 00 Series
8mm DLT40PYIG3908 | DLT20PYDI3908 DLT20PYHA3908
10mm DLT40PYIG3910| DLT20PYDI3910 MS51595-61 | pIT20PYHA3910
10-24 x 3/8
DM 80 Flat Socket
12mM | gories  |PLTAOPYIG3912| DLT20PYDI3912| DLT20MADAOOOO | DLT20MAHDOOOO | DLTAOPYEU0OOO | DLT40PYELOO0O Cap DLT20PYHA3912
15mm DLT40PYIG3915|DLT20PYDI3916 DLT20PYHA3916
16mm DLT40PYIG3916|DLT20PYDI3916 DLT20PYHA3916
Model 40 Power Unit - DLT4OMAPW0000
. Inspection . . Upper Lower Endplate *Head
S Series Gauge DIDEE B HEEE Endplates Endplates Bolts Assembly
Model 40 - 00’ Series
8mm DLT40PYIG3908 | DLT20PYDI3908 DLT40PYHA3908
10mm DLT40PYIG3910|DLT40PYDI3910 DLT40PYHA3910
12mm DLT40PYIG3912|DLT40PYDI3912 DLT40PYHA3912
14mm DM 80 DLT40PYIG3914| DLT40PYDI3804 DLT40PYHA3804
Series DLT40MADAQ000 | DLT40MAHDO0OO | DLT40PYEU00OO | DLT40PYELO00O
15mm DLT40PYIG3915|DLT40PYDI3916 DLT40PYHA3916
16mm DLT40PYIG3916 DLT40PYDI3916 WS1995-61 | DLT40PYHAS916
Flat Socket
18mm DLT40PYIG3918|DLT40PYDI3806 Cap DLT40PYHA3806
20mm DLT40PYIG3920| DLT40PYDI3920 DLT40PYHA3920
Model 40 - 02’ Series
22mm DLT40PYIG3922| DLT40PYDI3808 DLT40PYHA3808
25mm DM 80 DLT40PYIG3925| DLT40PYDI3925 DLT40PYHA3925
Series DLT40MADAQ002 | DLT40MAHD0002 | DLT40PYEU0002 | DLT40PYEL0002
28mm DLT40PYIG3928 | DLT40PYDI3812 DLT40PYHA3812
30mm DLT40PYIG3930 |DLT40PYDI3930 DLT40PYHA3930

*Head Assembly Includes: Die Set, Die Block, Head, Endplates and Endplate Bolts
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PYPLOK® Tool Matrix

Model 55 Power Unit -DLTS5SMAPW0000

DM 80 Series - Rurociagi metryczne

y Fitting Inspection . " Upper Lower Endplate *Head

B Series Gauge DS I GIEEX Endplates Endplates Bolts Assembly
Model 55 - 01’ Series
22mm DLT40PYIG3922|DLT55PYDI3808 DLT55PYHA3808
25mm DLT40PYIG3925| DLT55PYDI3925 DLT55PYHA3925
28mm DLT40PYIG3928 DLT55PYDI3812 DLT55PYHA3812
MS51595-61
3omm | o 80 DLT40PYIG3930 | DLT55PYDI3930 10-24x3/8” | DLT55PYHA3930
Series DLT55MADAO001 | DLT55MAHDO00T | DLT55PYEU0001 | DLT55PYEU0001 |  Flat Socket Cap

35mm DLT55PYIG3935|DLT55PYDI3816 DLT55PYHA3816
38mm DLT55PYIG3938 | DLT55PYDI3938 DLT55PYHA3938
42mm DLT55PYIG3820|DLT55PYDI3820 DLT55PYHA3820
50mm DLT55PYIG3950 | DLT55PYDI3824 DLT55PYHA3824

Model 70 Power Unit - DLT7OMAPWO0000

" Fitting Inspection . . Upper Lower Endplate *Head
Bl Series Gauge U DBEE: ez Endplates Endplates Bolts Assembly

Model 70 - 01’ Series
35mm DLT55PYIG3935|DLT70PYDI3816 DLT70PYHA3816
38mm DLT55PYIG3938|DLT70PYDI3938 MS51595-61 DLT70PYHA3938
DM 80 10-24 x 3/8”

42mm | goree  [DLTSSPYIG3820| DLT70PYDI3820| DLT70MADAOOOT | DLT70MAHDO0OT | DLT70PYEU000T | DLT70PYELOOO1 Flat Socket Cap | pLT70PYHA3820
50mm DLT55PYIG3950 DLT70PYDI3824 DLT70PYHA3824
60mm DLT70PYIG3832|DLT70PYDI3832 DLT70PYHA3832

*Head Assembly Includes: Die Set, Die Block, Head, Endplates and Endplate Bolts
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PYPLOK® Tool Matrix
DP40ON Series - NPS Low Pressur

del 70 Power Unit - DLT70MAPWO0000

*
size Fi 'ng Inspection Die Set Die Block Head Upper Lower Endplate Head
Series Gauge Endplates Endplates Bolts Assembly
Model 70 - 02 Series
MS51595-61
212" ooy |PLT70PYIG4040|DLT70PYDI4040 10-24x3/8” | DLT70PYHA4040
Series DLT70MAHD0002 | DLT70MAHDO002 | DLT70PYEU0002 | DLT70PYEL0002 |  Flat Socket Cap
3 DLT70PYIG4048| DLT70PYDI4048 DLT70PYHA4048

Model 86 Power Unit - DLTS6MAPW0000

Fitting Inspection

Upper Lower

Endplate

*Head

Bk Series Gauge Ul WDIHEE e Endplates Endplates Bolts Assembly
Model 86 - 00’ Series N
DP40N 1&02;&)( CZS DLT86PYHA4064
4 ‘ Series ‘DLTSGPYIG4064‘DLTBBPYDI4064‘DLT86MADA0000‘DLTBGMAHDOOOO‘ DLT86PYEPOOO1 ‘DLTBBPYEP0001
*Head Assembly Includes: Die Set, Die Block, Head, Endplates and Endplate Bolts
- - - -
DP40M Series - Metric Pipe CuNi
Model 55 Power Unit - DLT55MAPW0000
- Fitting Inspection . . Upper Lower Endplate *Head
S Series Gauge LD B [EED Endplates Endplates Bolts Assembly
Model 55 - 01" Series
MS51595-61
445mml o oM DLT55PYIG4244 | DLT55PYDI3944 10-24x 3/8” | DLT55PYHA3944
Series DLT55MADA0001 | DLT55MAHDO001 | DLT55PYEU0001 | DLT55PYEL0001 | - Flat Socket Cap
57mm DLT55PYIG4257 | DLT55PYDI3957 DLT55PYHA3957

*Head Assembly Includes: Die Set, Die Block, Head, Endplates and Endplate Bolts

PYPLOK.com
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Kwalifikacja rurocizagow

DM 20 Series - NPS Pipe DM 60 Series - OD Tube DM 80 Series - Metric Tube

Size Min. Wall Max. Wall Size Min. Wall Max. Wall Size Min. Wall Max. Wall
1/4" Sch.10 Sch.80 1/4" 0.028" 0.083" 6mm Tmm 2mm
3/8" Sch.10 Sch.80 3/8" 0.028" 0.095" 8mm 1mm 2mm
12" Sch.10 Sch.80 1/2" 0.035" 0.120" 10mm 1mm 3mm
3/4" Sch.10 Sch.80 5/8” 0.035" 0.120" 12mm 1mm 3mm
1" Sch.10 Sch.160 3/4" 0.049" 0.180" 15mm 1mm 3mm
1-1/4" Sch.10 Sch.160 1" 0.049" 0.180" 16mm 1mm 3mm
1-1/2" Sch.10 Sch.160 1-1/4" 0.065" 0.220" 18mm 1mm 3mm
2" Sch.10 Sch.160 1-1/2" 0.065" 0.220" 20mm 1mm 4mm
3" Sch.80 Sch.160 2" 0.065" 0.220" 22mm 1mm 4mm
25mm 2mm 4mm
Series - DP40M Series - 28mm 2mm 4mm
Pressure Metric Pipe CuNi Tube 30mm omm amm
Min. Wall Max. Wall Size Min. Wall Max. Wall 35mm 2mm 4mm
212" Sch.10 Sch.80 44.5mm 1mm 3mm 38mm Smm Smm
3 Sch.10 Sch.80 57mm mm 3mm 42mm 3mm 5mm
4 Sch.10 Sch.80 76mm mm 3mm 50mm 3mm Smm
60mm 3mm 8mm

Dopuszczalne tolerancje zewnetrznych wymiarow srednic rur dla PYPL

1/4” 0 1-1/2” +/-0.015” (0.381mm)

NPS Pipe
2"- 4" +/-0.030” (0.762mm)
1/4” t0 3/8” +/-0.005” (0.127mm)
0D Tube 1/2"to 1-1/2" +/-0.010” (0.254mm)
2" +/-0.015” (0.381mm)
6mm to 38mm +/- 0.254mm (0.010")

Metric Tube

42mm to 60mm +/- 0.381mm (0.015")

*Qualified Pipe/Tube

Stainless Steel PYPLOK®

Carbon Steel PYPLOK®

Copper Nickel PYPLOK®

ASTM A312/A269 (304/304L/316/316L)
EN 10216-5 (304/304L/316/316L)
EN10305-4 (E355N/ST52.4)

ASTM A106 Gr. A/B/C
A53 ERW Gr. A/B
EN10305-4 (E355N/E235N/ST52.4/ST37.4)
API 5L Seamless/ERW
ASTM A333 Gr.6

MIL-T-16420 (70/30 & 90/10)

*Poniewa istnieje wiele specyfikaciji rur, nie kazda specyfikacja zostata wymieniona. Jesli nie widzisz swoje
specyfikacji nalezy skonsultowa si z producentem w celu potwierdzenia tolerancji wymiarow

2 “NPS DM Seria 20 stal weglowa PYPLOK® nie moze by¢ stosowana dla EN 10305-4 (E355N / ST52.4) rur, ale jako zamiennik 2” NPS DM Seria 20 stal
nierdzewna PYPLOK® lub 60mm Seria DM 80 stal weglowa PYPLOK® moga by¢ uzyte.
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SIEDZIBA GLOWNA

TUBE-MAC?® PIPING TECHNOLOGIES LTD.
853 Arvin Avenue

Stoney Creek, Ontario

L8E 5N8 Canada

T.+1 905.643.8823

TUBE-MAC?® INDUSTRIES INC.
420 Halstead Blvd.

Zelienople, Pennsylvania

USA 16063

T.724.473.0823

TUBE-MAC® INDUSTRIES (SERVICES) INC.
5201 Orchard Road

Pascagoula, Mississippi

USA 39568

T.228.762.1732

TUBE-MAC® PIPING TECHNOLOGIES, S.L.
Avenida Sierra de Guadarrama, 14

28691 Villanueva de la Canada

Madrid, Spain

T.+34 91 813 5050

TUBE-MAC® PIPING TECHNOLOGIES GMBH.
Egon-Schiele-Str. 1

A-4614 Marchtrenk Austria

T.+43 0 7243 51200

info@pyplok.com

pyplok.com
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